Instrukcja montazu kanatow P3ductal
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1. Ramka niewidzialna

Konstrukcja

Cztery sztuki ramki niewidzialnej (kod 21FNO1 dla
modelu aluminiowego 20mm - kod 21FNO6 dla
modelu aluminiowego 30mm - kod 21FNO2 dla
modelu pvc 20mm - kod 21FNO9 dla modelu pvc
30mm) sg niezbedne dla kazdego korica kanatu,
ktory ma by¢ potaczony (kazde potgczenie bedzie
wymagato 8 sztuk).

Odcinki muszg by¢ przyciete w takiej same;j
wielkosci jak Srednica wewnetrzna kanatfu
pomniejszona o 2+3mm. Kazde potfaczenie
wymaga réwniez 4szt. bagnetu PCV, ktére musza
by¢ przyciete w rozmiarze odpowiadajgcym
rozmiarowi wewnetrznemu kanatu.

Etapy pracy
Etap 1 >> montaz naroznikow usztywniajgcych Etap 2 >> montaz ramki niewidzialnej.
Przed montazem ramek konieczne Po natozeniu kleju nalezy -
jest  umieszczenie  naroznikow przystagpi¢ do montazu
usztywniajacych (kod 21SQ01 dla " ramki. Odcinki  ramki
modelu 20mm - kod 21SQ02 dla ' niewidzialnej muszg by¢
modelu 30mm). natozone na wszystkie
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. ) cztery boki kazdego z
Muszg one by¢ umieszczone w
7 taczonych kanatu.
czterech naroznikach przed
natozeniem ramek (w  celu Ramka  powinna  by¢
usztywnienia potgczenia pomiedzy natozona odwracajgc
kanatem i ramka). dtuzszy bok w kierunku
o ] _ wewnetrznej strony
Narozniki te nadajg kanatowi
kanatu.

wiekszg sztywnos¢ i eliminujg
ewentualne pecznienie
spowodowane wzrostem ci$nienia
wewnatrz kanatu.

Dla utatwienia montazu
zaleca sie uzycie
specjalnego  gumowego
mtotka.




Etap 3 >> wyrownywanie kanafdw.

W celu potaczenia roinych segmentéw
kanatu  konieczne  jest  wyrdwnanie
koncdédwek, na ktérych zamocowano ramki

Aby utatwi¢ te czynnos¢, mozna uzyc
wygietych szczypiec.

Etap 4 >> tgczenie ramek niewidzialnych
bagnetem

Po wyrdwnaniu ramek mozna przystgpi¢ do
taczenia kanatéw, wktadajgc bagnet PCV w
ksztatcie litery H (kod 21FNO4) w szczeliny
utworzone przez ramki.

Biegnacy wzdtuz ramki na catej jej dtugosci
bagnet gwarantuje doskonate przyleganie i
zastepuje wszelkie rodzaje uszczelek, ktore
w przeciwnym razie mogtyby by¢ konieczne.

Etap 5 >> zamykanie naroznikami

Potaczenie uzupetnia sie przez dodanie
naroznikow (kod 21FNOS dla modelu 20mm i
kod 21FNO8 dla modelu 30mm), i mocowanie
ich w przeznaczonych do tego celu otworach.
Element ten zapobiega przemieszczaniu sie
bagnetdw, oraz poprawia estetyke gotowego
kanatu.




2. Ramka do ,wpalen”

Etapy pracy

Etap 1 >> Montowanie ramek

Po natozeniu kleju nalezy przystgpi¢ do montazu
ramek. Odcinki ramek do ,wpalen” muszg by¢
stosowane wzdtuz wszystkich czterech stron
otworu (cztery odcinki ramki niewidzialnej
muszg by¢ stosowane na bokach kanatu).
Ramka musi by¢ natozona najdtuzszym bokiem
w kierunku wnetrza kanatu. Aby ufatwié
montaz, zaleca sie uzycie specjalnego
gumowego mtotka.

Konstrukcja

Ramki do ,wpalen” umozliwiajg
umieszczenie innego kanatu w dowolnej
pozycji. Potrzebne sg cztery elementy
ramki (kod 21FNO3 dla modelu 20mm i
kod 21FNO7 dla modelu 30mm)

Cztery odcinki ramki sg potrzebne dla
kazdego konca kanatu, ktéry ma byc
potgczony (4 odcinki ramki do ,wpalen”
po stronie otworu i 4 odcinki ramki
niewidzialnej dla kanatu). Elementy
powinny by¢ przyciete w takich samych
wymiarach jak wymiary wewnetrzne
kanatu pomniejszone o 2+3mm. Dla
kazdego potaczenia konieczne jest
réwniez posiadanie 4szt. bagnetu PCV,
ktére muszg byc¢ przyciete na wymiar
rowny  wewnetrznemu  rozmiarowi
kanatu. Nastepnie nalezy przystgpi¢ do
ciecia ramki i bagnetu za pomoca
specjalnej maszyny do ciecia profili.




Etap 2 >> wyrdwnanie segmentow kanatu.

W celu potaczenia réznych segmentow
kanatu konieczne  jest  wyrdwnanie
koncowek, na ktére zostaty zatozone
kotnierze. Aby utatwi¢ te czynno$¢, mozina
uzy¢ wygietych szczypiec.

Etap 3 >> Potgczenie kotnierza bagnetem take-off

Po wyrdéwnaniu kotnierzy nalezy przystgpic¢
do potaczenia segmentdw kanatu wstawiajgc
bagnet mocujgcy z PVC (kod 21FN0O4) w
specjalnej szczelinie w ksztatcie litery H
utworzonej pomiedzy ramkami.

Biegnacy wzdtuz ramki na catej jej dtugosci
bagnet gwarantuje doskonate przyleganie i
zastepuje wszelkie rodzaje uszczelek, ktére w
przeciwnym razie mogtyby by¢ konieczne.

Etap 4 >> Zamykanie naroznikami

Uzupetnieniem potaczenia jest dodanie
naroznikow (kod 21FNO5 dla modelu 20 mm
i kod 21FNO8 dla modelu 30 mm) i
mocowanie ich w przeznaczonych do tego
celu otworach. Element ten zapobiega
przemieszczaniu sie  bagnetéw, oraz
poprawia estetyke gotowego kanatu.




Rozwigzanie 2

3. Wsporniki

Rozwigzanie 1

Rodzaje

W zaleznosci od wielkosci i
ciezaru kanatu stosuje sie dwa
rodzaje podpor:

1. z profilem
wspornikowym (kod 21PR05)
Jest to zwykle stosowane w
przypadku kanatow o rozmiarze
wiekszym niz 600mm.
Wymiarowanie profilu nosnego
musi by¢ odpowiednie, aby
zapobiec jego zginaniu.

2. Ze wspornikiem
mocujgcym (kod 215501/05)
Jest on zwykle stosowany w
przypadku matych przewoddw.
Mozna  rowniez  stosowac
uchwyty samoprzylepne lub z
zebami.

Rozwigzanie 1 - system mocowania z profilem wspornikowym

Etap 1 >> wiercenie otwordw w profilu wspornika

Do wywiercenia otworéw pod gwintowane
ocynkowane prety nalezy uzyé zwyktego wiertta
(alternatywnie  wspornik  pionowy moze byc
stosowany w pofaczeniu z linkami stalowymi lub
tancuchami  ocynkowanymi). Profil nosny (kod
21PR0O5) musi wystawac¢ z obrysu kanatu w taki
sposdb, aby zapewni¢ tatwe mocowanie do
wspornika pionowego.

Etap 2 >> mocowanie profilu do wspornikdw
pionowych

AN

Do mocowania profilu  wspornikowego do
wspornikéw pionowych nalezy stosowaé zwykte
nakretki



Rozwiazanie 2 - system mocujacy z samoprzylepnymi lub wspornikami z zebami.

Etap 2 >> montaz wspornikow

<1000 mm 4000 mm

N

. miara dtuzszego boku odstepy miedzy wspornikami
%i///////////é )

> 1000 mm 2000 mm

W przypadku, gdy kanaty nie s3 montowane w kontakcie z
sufitem, konieczne bedzie przymocowanie do preta nosnego
rowniez zamontowanych gérnych wspornikéw. W przypadku
instalacji zewnetrznych odstep wynosi rowniez 2 metry (patrz
strona 60).

Uwaga: w miare mozliwosci nalezy stosowa¢ uchwyty w punktach posrednich miedzy kotnierzami.



4. Klapy rewizyjne

Rodzaje

Klapy rewizyjne moga by¢ realizowane
wedtug dwdéch réznych technik

rozwigzanie 1- tradycyjne:

z wykorzystaniem profilu "U" (dostepne
z aluminium, kod 21PRO1 dla paneli o
grubosci 20mm i kod 21PR14 dla panelio
grubosci 30mm oraz pvc kod 21PR11 dla
paneli o grubosci 20mm)

rozwigzanie 2 — Klapy rewizyjne P3ductal:

z wykorzystaniem klap rewizyjnych
zaprojektowanych przez P3 (kod 211P01).

Rozwiazanie 1 — klapy tradycyjne

Etap 1 >> montaz profilu w ksztatcie litery U

Po wycieciu otworu w kanale za pomocg specjalnej
wycinarki, nalezy przystgpi¢ do naktadania profili
"U" wycietych pod katem 45°.

Nalezy je nakfadaé bezposrednio na kanat na
obwodzie otworu rewizyjnego.

Aby utatwi¢ te operacje, zaleca sie uzycie
specjalnego gumowego mtotka.

Etap 2 >> Wykonanie klapy rewizyjnej

Klapy rewizyjne wykonywane s poprzez
potaczenie z profilem w ksztafcie krzesta (kod
21PR0O2 dla modelu aluminiowego 20mm - kod
21PR15 dla modelu aluminiowego 30mm - kod
21PR12 dla modelu 20mm pvc) elementu kanatu
uzyskanej przez wyciecie otworu.




Etap 3 >> montaz uszczelki i klapy.

W celu zwiekszenia szczelnosci zamkniecia klapy nalezy zastosowac
uszczelke wzdtuz zewnetrznego obwodu profilu ,U”.

Drzwi sg nastepnie montowane na zewnetrznej krawedzi profilu w
ksztatcie litery U za pomoca specjalnych srub.

Rozwigzanie 2 — Klapa P3Ductal
Etap 1 >> Wycinanie otworu

Do szybkiego i tatwego wyciecia otworu w panelu mozna uzyc
specjalnej wycinarki i szablonu.

Etap 2 >> Montaz klapy
Klape nalezy wktada¢ do otworu natychmiast po jego wycieciu.

Etap 3 >> Mocowanie klapy
Zamontowac klape za pomocg zewnetrznych $rub mocujacych.




5.Kanaty zewnetrzne

{/ W celu zapewnienia maksymalnej odpornosci na czynniki
4 atmosferyczne, P3 stworzyt specjalng powtoke wodoszczelng i
ochronng: Gum Skin. Ta specjalna gumowa powtoka o
wyjatkowych wtasciwosciach elastomerowych nadaje odpornosc
na promienie UV i cechuje sie wysokg odpornosciag na cykle
zamrazania/odmrazania. Ponadto specjalne dodatki grzybobdjcze,
306 min, antybakteryjne i uplastyczniajgce o dziataniu wewnetrznym
sprawiaja, ze parametry produktu sg niezmienne w czasie, nawet
w warunkach zanieczyszczenia przemystowego o srednim stopniu.
Gum Skin sktada sie z uplastycznionego kopolimeru styrenowo-
akrylowego, ktéry umozliwia uzyskanie ciggtej powtoki o duzej
elastycznosci, wodoszczelnosci i odpornosci na mikro szczeliny.
Produkt ten gwarantuje, ze system kanatow posiada odpowiednig
Dopuszczalna ochrone przed namnazaniem glonéw i grzybéw oraz przed
Z;"jr\]’q""niii“ieg“ czynnikami korozyjnymi (kwasne deszcze, dwutlenek siarki,

' dwutlenek wegla) i promieniami UV. Gum Skin sprawdza sie

szczegdlnie dobrze w temperaturach od -15 °C do + 80 °C.

35cm min. /I(

Dysk aluminiowy

1. Naktadanie ramki przy uzyciu kleju profilowego do zastosowar zewnetrznych

Po zbudowaniu kanatu zgodnie ze standardowymi procedurami wykreslania,
wycinania, klejenia i ksztattowania, nalezy przej$s¢ do etapu montazu profilu i
natozy¢ profile za pomocy specjalnego kleju do zastosowan zewnetrznych. Produkt
jest gotowy do uzycia. Doktadnie oczysci¢ powierzchnie, a nastepnie rozprowadzic¢
klej za pomoca specjalnego pistoletu. Przed montazem nalezy pozostawi¢ kilka
minut na wyschniecie.

2. Naktadanie Gum Skin

Po zmontowaniu systemu kanatdéw nalezy przystgpi¢ do naktadania pierwszej
warstwy Gum Skin. Powierzchnie dokfadnie oczysci¢, a nastepnie rozcieficzy¢ Gum
Skin w wodzie (do 10% objetosci). Za pomocag watka lub pedzla rozprowadzi¢
produkt lub nanies¢ go przez rozpylanie. Chroni¢ powierzchnie, ktére nie sg
obrabiane i nie stosowac produktu przy bardzo wietrznej pogodzie.

3. Zastosowanie flizeliny

Natozy¢ wzmacniajacg flizeline na potaczenie profilowe. Flizeline nalezy uktadac
bezposrednio po rozprowadzeniu pierwszej warstwy Gum Skin, tzn. gdy produkt jest
jeszcze swiezy. Pokryé powierzchnie okoto 30 cm. Krawedzie warstwy
wzmacniajacej powinny zachodzi¢ na siebie o co najmniej 5 cm. Po natozeniu nalezy

chroni¢ powierzchnie przed bezposrednim deszczem przez co najmniej 24 godziny.
4., Naktadanie drugiej warstwy Gum Skin

Po wyschnieciu pierwszej warstwy (okoto 24 godzin w normalnych warunkach
pogodowych) nalezy natozy¢ drugg warstwe Gum Skin zgodnie z instrukcjami
podanymi w punkcie 2.
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